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INSTRUKCJA OBSLUGI
MIERNIK GRUBOSCI LAKIERU HT8G427

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Wyprodukowany zgodnie z wysokim standardem produkt zapewni lata bezproblemowe;j
pracy pod warunkiem stosowania zgodnie z instrukcja i odpowiednio utrzymany.

Ten tester jest przeznaczony do nieinwazyjnych pomiaréw grubosci powtok niemagnetycznych (w tym farba, emalia, plastik, zywica
epoksydowa itp.) na powierzchniach metalowych (stal, zeliwo, aluminium)

1. SONDA
Sonda pomiarowa testera. Przed pomiarem przycisnij tester z sonda mocno
i prostopadle do badanej powierzchni.

2. WYSWIETLACZ

3. PRZYCISK , TEST”
Nacisnij przycisk .,TEST", aby wtaczyc tester. Nacisnij i przytrzymaj przycisk przez
okoto 1 sekunde, aby wytaczy¢ tester.
Nacisnij ponownie przycisk ,TEST", aby usuna¢ odczyt na wyswietlaczu,
wyswietlacz pokaze .- -".

4. PRZYCISK ,,UNIT”
Nacisnij przycisk ,UNIT", aby wybrac zadana jednostke: mm lub mil.

WYKONANIE POMIARU
1. Nacisnij przycisk TEST wtaczy¢ tester. Na wyswietlaczu pojawia sie .- -”
w miedzyczasie pojawia sie jednostka ,mm”.
Nacisnij przycisk .,UNIT", aby wybra¢ zadana jednostke - mm lub mil
. Umiesc¢ sonde testera prostopadle na badanej powierzchni,
wyswietlacz pokaze grubos$é powtoki.
e Jesli na wyswietlaczu pojawi sie ,.- -", 0znacza to, ze tester nie moze
wykry¢ podtoza
e Jesli na wyswietlaczu pojawi sie .OL", oznacza to, ze grubos$¢ powtoki
przekracza zakres pomiarowy testera.
e Jesli na wyséwietlaczu pojawi sie ,.- 07, oznacza to, ze sonda jest zuzyta
lub podtoze pod powtokami moze by¢ niemetaliczne.
4. Podczas wykonywania pomiaru odczyt pojawi sie na wyswietlaczu. Naciénij
przycisk ,TEST", aby usunac ten odczyt, wyswietlacz pokaze .- -".
5. Jesli nie nacisniesz zadnego przycisku przez okoto 30 sekund, tester wytaczy

HecerTEy
HT8G427

L
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sie automatycznie. Jesli chcesz recznie wytaczy¢ tester, nacisnij i przytrzymaj [H[ c €
przycisk ,TEST" przez ponad 1 sekunde.

UWAGA ~ ® ‘.
Jesdli temperatura podczas pomiaru sie zmienia, wytacz miernik a nastepnie wtacz go eD @ &
ponownie i natychmiast dokonaj pomiaru. Moze to zapewni¢ doktadno$¢ pomiaru. PAP ﬁ"

Rézne rodzaje stali maja rozne podatnosci magnetyczne i przewodnosci, a wiec
wyniki pomiaréw powtok na réznych rodzajach stali (podtoze) moga byc rézne, nawet jesli te powtoki sa takie same. W przypadku
powtok na stali pomiar doktadnosci nie jest gwarantowana, a wyniki pomiaréw moga by¢ tylko przyblizone.

WYMIANA BATERII

1. Upewnij sie, ze tester jest wytaczony, a nastepnie obro¢ pokrywe baterii w kierunku wskazywanym przez strzatki na pokrywie.

2. Zdejmij pokrywe baterii i usun baterie

3. Zainstaluj nowa baterie tego samego typu (bateria 3V, CR2032 lub odpowiednik], upewnij sie, ze dodatni zacisk komorki przycisku
bedzie przodem do pokrywy baterii, gdy jest ona zainstalowana.

4. Zatdz ponownie pokrywe baterii.

SPECYFIKACJA

Zakres pomiarowy: 0,0 - 2,0 mm, 0 - 80 mil

Doktadnos$¢: 2% odczytu 0,1 mm lub 2% odczytu + 4 mil

Uwaga: Doktadnos¢ jest gwarantowana w temperaturze roboczej 23 ° C £ 5 © C i wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 75%.

Rozdzielczoé¢: 0,1 mm /1 mil

Zasilanie: bateria 3V, CR2032 lub odpowiednik, 1 szt.

Srodowisko pracy: Temperatura: od 0° C do 40 ° C

Wilgotnos$c¢ wzgledna: <80%

Wspodtczynnik temperatury: 0,05 (2% odczytu £ 0,1 mm lub 2% odczytu + 4 mil) /° C (<18 ° C lub> 28 ° C)

Warunki przechowywania: Temperatura: -10°Cdo 50° C

Wilgotnos¢ wzgledna: <80%

Rozmiar: 6,9x3,8x2 cm

Waga: okoto 23 g (z bateria)
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USER’S MANUAL
DIGITAL CAR PAINT THICKNESS GAUGE HT8G427

This tester is designed to not-destructively measure the thickness of non-magnetic coatings
(including paint, enamel, plastic, epoxy, etc ) on iron, steel or aluminum.

1. PROBE 1
Measuring probe of the tester. Before measurement, place the tester with its
probe firmly and in a right angle against the surface to be tested.

2. DISPLAY HeceRTEy

3., TEST” BUTTON ek
1. Press this ,TEST" button to turn on the tester. Press and hold down this button e ——
for about 1 second to turn off the tester. b )
2. Press button to delete the reading on the display, the display will show ,, - - .. 1‘ m

4. ,,UNIT” BUTTON
Press this ,UNIT" button to select desired unit: mm or mil.

WYKONANIE POMIARU

OPERATING INSTRUCTION

1. Hold the tester and make sure that it is as least 20 cm away from the object to be
tested and other objects. Then press the ,TEST" button to turn on the tester.” - -”
appears on the display and flashes, meanwhile the unit ,mm” appears.

2. Press the ,,UNIT” button to select desired unit - mm or mil.

3. Place the tester’s probe perpendicularly on the surface to be tested, the display
will show the coating thickness.

e [f the display shows .- -", it means that the tester does not detect any iron, steel
or aluminum substrate.

e If the display shows ,,OL", it means that the coating thickness exceeds the tester’s
measuring range.

o |fthe display shows .- 0", it means that the probe has wear or the substrate un-
der the coatings may be other kind of metal other than iron, steel or aluminum.

4. When you make measurement, the reading will remain on the display if you ®
move quickly the tester away from the surface under test; and you can press the [ H [ C €
.TEST” button to delete this reading, the display will show .- -".

5. If you do not press any button and the tester does not detect the presence of © °
steel, iron or aluminum for about 30 seconds, the tester will turn off automati- 41\ S
cally. If you want to turn off the tester manually, press and hold down the ,TEST" L«-) ﬁ"
button for more than about 1 second. PAP

NOTE:

1. During measurement, if the temperature changes, turn off the tester and then turn it on again and then make measurement imme-
diately. This can ensure measurement accuracy.

2. Different kinds of steel have different magnetic susceptibilities and conductivities, so the measurement results of coatings on
differentkinds of steel (substrate) may be different even if these coating thicknesses are same. For coatings on steel, measurement
accuracy is not guaranteed, and the measurement results can only be used for non-critical reference.

BATTERY REPLACEMENT

When the low battery indicator appears on the display, the button cell is low and must be replaced immediately.

1. Make sure that the tester has turned off, then rotate the battery cover in the direction indicated by the arrows on the battery cover.

2. Tap the tester on palm to remove the battery cover and the exhausted button cell.

3. Install a new button cell of the same type (3V button cell, CR2032 or equivalent), make sure the positive terminal of the button cell will
face the battery cover when the battery cover is installed.

4. Reinstall the battery cover.

WARNING:
1. Do not discard button cell into fire or water.
2. Do not short button cell's terminals.

SPECIFICATION

Measuring Range: 0.0 mm to 2.0 mm Omil to 80 mil

Accuracy: 2%rdg + 0.1 mm, or 2%rdg + 4 mil

Note: Accuracy is guaranteed at the operating temperature of 23°C + 5°C and relative humidity of not more than 75%.
Resolution: 0.1 mm/1 mil

Power Supply: 3V button cell, CR2032 or equivalent, 1 piece
Operating Environment: Temperature: 0°C to 40°C

Relative Humidity: < 80%

Temperature Coefficient:

0.05x (2% rdg £ 0.1 mm, or 2% rdg + 4 mil ) /°C (<18°C or >28°C)
Storage Environment: Temperature: -10°C to 50°C

Relative Humidity: < 80%

Size: 6.9x3.8x2 cm

Weight: About 23 g (including button cell
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BENUTZERHANDBUCH .
SCHICHTDICKENMESSGERAT HT8G427

Dieser Tester ist fiir die nicht-invasive Dickenmessung von nichtmagnetischen Beschichtungen (einschliefilich Farbe, Emaille,
Kunststoff, Epoxid usw.) auf Metalloberfl&chen (Stahl, Gusseisen, Aluminium) ausgelegt.
1. SONDE
Messsonde. Halten Sie vor dem Messen den Tester mit der Sonde fest und sen-
krecht zur zu testenden Oberflache.

2. DISPLAY HéceERTE
3., TEST"-TASTE HT8G427
Driicken Sie die ,TEST"-Taste, um den Tester einzuschalten. Halten Sie die Taste etwa
1 Sekunde lang gedriickt, um den Tester auszuschalten. b )
Driicken Sie die Taste ,TEST" erneut, um den Messwert auf dem Display zu [8schen. o ﬂ
Das Display zeigt .- -" an. {
4., ,UNIT"-TASTE
Driicken Sie die .,UNIT"-Taste, um die gewlinschte Einheit auszuwahlen: mm oder
thou (eng. mil)
MESSUNG
1. Driicken Sie die ,TEST"-Taste, um den Tester einzuschalten. Auf dem Display

erscheint .- -”, wahrend die Einheit ,mm” erscheint.

2. Driicken Sie die Taste ,,UNIT", um die gewlinschte Einheit auszuwahlen - mm oder
thou.

3. Platzieren Sie die Testsonde senkrecht auf der getesteten Oberflache.

Das Display zeigt die Schichtdicke an.

* Wenn auf dem Display weiterhin .- -” angezeigt wird, kann der Tester
das Substrat nicht erkennen.

e Wenn im Display ..OL" angezeigt wird, bedeutet dies, dass die Schichtdicke den
Messbereich des Testers Uberschreitet.

¢ Wenn auf dem Display .- 0" angezeigt wird, ist die Sonde abgenutzt oder das
Substrat unter den Beschichtungen kann nichtmetallisch sein.

4. Wenn Sie eine Messung durchfiihren, wird der Messwert auf dem Display N
angezeigt. Driicken Sie d|e TEST"-Taste, um den Messwert wieder zu 3schen. EH[ c € @
Auf dem Display wird .- -" angezeigt.

5. Nach etwa 30 Sekunden ohne Input schaltet sich das Gerat automatisch aus. @

PAP ﬁ"

Wenn Sie den Tester manuell ausschalten maochten, halten Sie die ,TEST"-Taste
langer als 1 Sekunde gedriickt.

ACHTUNG.

Wenn sich die Temperatur wahrend der Messung andert, schalten Sie das Messgerat aus und fiihren Sie die Messung sofort nach dem
Einschalten durch. Dies kann die Genauigkeit der Messung verbessern.

2. Verschiedene Stahlsorten weisen unterschiedliche magnetische Suszeptibilitdt und Leitfahigkeiten auf, sodass die Messergebnisse
von Beschichtungen auf verschiedenen Stahlsorten (Substrat) unterschiedlich sein kénnen, selbst wenn die Beschichtungen gleich
sind. Bei Beschichtungen auf Stahl kann die Genauigkeitsmessung nicht garantiert werden und die Messergebnisse konnen nur als
Richtwert gewertet werden.

BATTERIEWECHSEL

1. Stellen Sie sicher; dass der Tester ausgeschaltet ist, und drehen Sie dann die Batterieabdeckung in die von den Maskierungen auf der
Abdeckung angezeigte Richtung.

2. Entfernen Sie die Batterieabdeckung und entfernen Sie die Batterie

3. Setzen Sie eine neue Batterie des gleichen Typs ein (3V, CR2032 oder eine gleichwertige Batterie). Stellen Sie sicher, dass der Pluspol
der Batterie bei der Installation zur Batterieabdeckung zeigt.

4. Bringen Sie die Batterieabdeckung wieder an.

TECHNISCHE DATEN:

Messbereich: 0,0-2,0 mm, 0-80 thou (eng. mil)

Genauigkeit: 2% des Messwerts +0,1 mm oder 2% des Messwerts + 4 mil

Hinweis: Die Genauigkeit wird bei einer Betriebstemperatur von 23°C + 5°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von nicht mehr als 75%
garantiert.

Auflosung: 0,1 mm

Stromversorgung: Batterie 3V, CR2032 oder gle|chwer‘c|g 1 Stck.

Betriebsumgebung: Temperatur: 0 ° C bis 40 ° C.

Relative Luftfeuchtigkeit: <80%

Temperaturkoeffizient: 0,05x (2% des Messwerts + 0,1 mm oder 2% des Messwerts + 4 mil) / ° C (<18 ° C oder> 28 ° C)
Lagerbedingungen: Temperatur: -10 ° C bis 50 ° C.

Relative Luftfeuchtigkeit: <80%

Grofe: 6,9x3,8x2cm

Gewicht: ca. 23 g (mit Batterie)
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MHCTPYKLMA NO OBCTY>KUBAHUIO
TOJILULMHOMEP KPACKW HT8G427

3TOTTECTEp rnpefHasHayeH 4J19 HeMHBa3nBHbIX VIBMEPEHVIVI TOJILMHBI HEMArHUTHbIX I'IOKphITI/IIZ [E TOM YucCne Kpacku, asManu,
nnacTMacchl, 3MOKCUAHOM CMOJIbI U T.,D,.] Ha MeTannnyeckmnx NnoBepxHOCTAX [CI'aJ'II:, YyryH, aJ'I}OMVIHVIlZ]

1. BATYUK

M3mepuTenbHbIv aTunK ycTpoiicTsa. Mepes 3aMepoM, NpukKMUTeE YCTPORCTBO 1

[laT41KoM NapasnesibHo K M3MepsieMoit NoBepxXHOCTU.

2.9KPAH "
HCGERT.

3. KHOMKA ,TEST” HT8G427

Haxmure kHonky . TEST”, 4To bbI BKIIOUYMTB YCTPOICTBO. HaxkmuTe 1
yLepXX1BaTe KHOMKy okono 1 cekyHfpl, YTO bbl BbIKIIOUNUTL YCTPOCTBO.
lMoBTOpHO HaxkmuTe KHonKy . TEST”, uto bbl ybpaThb nokasarenu npeapiayLiero
3aMepa, YCTPOMCTBO Ha 3KpaHe MoKaxeT,,- -

4. KHOMIKA ,,UNIT”
Haxmure kHonky ., UNIT”, uto 66l BbIOpPaTH Xenaemyto equHILY U3MepeHust MM
YN MU,

W3MEPEHUE
1. Haxxmute kHonky TEST, 4Tobbl BKIKOUKTL YCTPOIMCTBO. IKpaH oTobpasuTes .- -” B
TOXe BPeMst NosIBUTLCS eAVHULA U3MEpPeHNst MM
2. Haxxmute kHonky ., UNIT”, uto 6bl BbIBpaTH Xenaemyto eAuHLY U3MepeHns - MM
WVt MU,
3. TlpykMuTe AaTUMK NapanienbHo K U3MepsieMoit MoBEepXHOCTU, 3KpaH NoKaxeT
TOSILLWHY NOKPbITUS.
e Ecn Ha aKpaHe BbICBETUTCS .- -, 3T0 3HAYNT, YTO TECTEP HE MOXKET
0bHapy>KMBaTb MOAIOKKM.
e Ecnu Ha akpaHe BbicBeTUTCs ., OL”, 3T0 03HaYaeT, YTo TOMLLMHA NOKPLITUS
BbIXOAMT 3a NpefeJibl U3MepuUTeNbHOro AnanasoHa TecTepa.
e Ecnu Ha akpaHe BbIcBeTUTCS .- 07, 3T0 03HAYaeT, YTO AATYMK U3HOLLEH UK
NoAsI0XKa Nof, NOKPbITUEM MOXET bbITb HEMETaNIMYECKOA.
4. Bo BpeMs M3MepeHWs Ha 3KpaHe NosBATCS nokasaHus. Haxxmute kHonky . TEST”,
4TI yANUTB 3TO NoKasaHue, Ha Aycree NosIBUTCS

~r

[CED
i

. ®
5. Ecnv He HaxknmaTb HK Ha OfHY KHOMKY B Te4eHue 30 CeKyH[, TeCTep BbIKJTHOYNTCA é}
aBToMaTuyecku. Ecnm Bbl xotute BPYYHYHO BbIKNIOYNTL TECTEP, HAaXKMUTE PI:;)

nynepxviBanTe kHonky . TEST” 6onee 1 cekyHppl.

BHUMAHUE

1. Mpv 3MeHeHUM TeMnepaTypbl BO BpeMst U3MepeHWs BblKIOUKTe TecTep,
a NoToM CHOBA BKJTIOYUTE U Cpa3y CAeNalTe 3aMep. 310 0becrneymnT TOHHOCTb U3MepEeHHs.

2. PaznnyHble TVMbI CTaAM MMELOT PasfivyHbIe MarHWUTHbIe CBOIMCTBA W 3/1EKTPOMPOBOAHOCTb, T.€. PE3YNLTaThbl U3MEPEHUI MOKPLITUIA Ha
PasANYHbIX TUMbI CTany (MOASIOKKM) MOTYT BbITb PasHbIMM, AaXKe EC/N 3TU MOKPLITUA 0BUHAKOBbIE. B cilydae CTasibHbIX MoKpbITUiA,
TOYHOCTb M3MepPEHWS He rapaHTUPYeTCs, a pe3yNbTaTbl M3MepeHUiA MOryT BbITb TONBKO NPUBAU3UTENBHBIMU.

3AMEHA AKKYMYJIATOPA

1. Y6eautech, 4To TeCTep BbIK/IOYEH, @ 3aTeM MOBEPHUTE KPbiLLIKy 6aTapey B HanpasieHuu, ykasaHHOM CTPESIKaMit Ha KpbILLIKE.

2. CHUMWTe KpbILLKY aKKyMyJIITOPpa 1 BbIHBTE aKKyMysTop

3. YcraHosuTe HoBylo baTapeto Toro xe Tvna (3B batapes, CR2032 vunu (aksusaneHT), ybeautecs, 4o Bbl NioCoBOM 3aXNUM s4eiku bbi
crepeay K KpbiLLKe batapew, korfa oHa ycTaHoBneHa.

4. YctaHoBuTe 06paTHO KPbILLIKY baTapen.

CNELMNDUKALUA

[nanasoH nsmepenws: 0,0 - 2,0 MM, 0 - 80 Mun

TouHocTb: 2% n3mepenus 0,1 MM UK 2% U3Mepenuns + 4 Mun

BHuMaHue: TouHocTb rapaHTMpoBaHa npw paboueit Temnepatype 23 © C + 5 © C 1 oTHocuTeNbHOM BRaxHocTH He Bonee 75%.
lpagaums: 0,1 MM/ 1 Mun

McTounuk nutamus: batapes 3V, CR2032 vnw aHarnor, 1 wr.

Pabouas cpepa: Temnepatypa: ot0° Cpo 40°C

OTHocuTenbHas BnaxHocTb: <80%

KoadduumeH Temnepatypsi: 0,05 (2% nsmeperms + 0,1 MM unn 2% nsmepenus + 4 mun) /° C (<18 ° C uan> 28 ° C)
Ycnosws xpaHerws: Temnepatypa: -10°C go 50°C

OTHocuTenbHas BnaxHocTb: <80%

Pa3mep: 6,9x3,8x2 cm

Bec: okono 23r (c 6aTapeeii)
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