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INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA
SMAROWNICA PNEUMATYCZNA 12 L HT4R795

Dziekujemy za zakup naszego produktu. Urzadzenie to, wyprodukowane wedtug wysokich standardéw, jesli bedzie uzywane
zgodnie z niniejszymi instrukcjami i wtasciwie konserwowane, zapewni lata bezawaryjnej pracy.

N WAZNE: NALEZY UWAZNIE ZAPOZNAC SIE Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI. ZWROCIC UWAGE NA
WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA WYKONYWANYCH PRAC. OSTRZEZENIA | UWAGI: Z PRODUKTU
NALEZY KORZYSTAC W SPOSOB PRAWIDEOWY, Z ZACHOWANIEM OSTROZNOSCI ORAZ ZGODNIE Z JEGO
PRZEZNACZENIEM. NIEZASTOSOWANIE SIE DO POWYZSZEGO MOZE BYC PRZYCZYNA USZKODZENIA
MIENIA I/LUB CIALA ORAZ SPOWODUJE UTRATE GWARANCJI. INSTRUKCJE NALEZY PRZECHOWYWAC
W BEZPIECZNYM MIEJSCU NA PRZYSZtY UZYTEK.

Smarownica pneumatyczna HT4R795 wykorzystuje sprezone powietrze jako naped. Cechuje sie niezawodnoscia, niskim zuzyciem
powietrza, wysokim cisnieniem roboczym, wygoda uzytkowania, wysoka wydajnoscia, niskim naktadem pracy, mozliwoscia wtrysku
smaru o duzej lepkoéci. Zastosowanie w motoryzacji, rolnictwie, przemysle.

GLOWNE PARAMETRY

Stosunek ci$nien: 50:1

Sprezone powietrze: 6-8 Bar/87-116 PSI
Srednica cylindra: 70 mm

Skok cylindra: 35mm

Wydajnosc: 0,851/ min

Cisnienie transmisji: 300-400 Bar / 4350-5800 PSI
Pojemnos¢ zbiornika smaru: 12 kg

Waga urzadzenia: 16,5 kg

Wymiary zewnetrzne: 840 x 360 x 320 mm

DZIALANIA | BUDOWA SPRZETU

Smarownica pneumatyczna sktada sie z pompy wtryskowej smaru, pistoletu do wtryskiwania smaru, rury wysokocisnieniowej, szyb-
koztaczki, pojemnika smaru.

Pompa wtryskowa smaru jest potaczona z gorna pompa powietrza i dolna pompa ttokowa. Pompa powietrza jest pompa napedowa;
sprezone powietrze jest wykorzystywane do napedzania ttokowej pompy w ruchu posuwisto-zwrotnym w celu wytworzenia ciénienia
smaru. Z uwagi na fakt, ze dopuszczalna powierzchnia ttoka cylindra jest wieksza niz powierzchnia cylindra ttoka pompy ttokowej,
ci$nienie mozna znacznie zwiekszy¢, prawidtowy wspétczynnik powierzchni wynosi 50 : 1. Przy sprezonym powietrzu 6 Bar, wyjsciowe
ci$nienie smaru moze osiagnac 300 Bar (pomijajac straty).
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No. [ Nazwa No. | Opis
1 Koncéwka 15 Uchwyt zaworu
2 Kréciec 16 Kulka stalowa 6 mm
3 Uchwyt 17 Rurka smarownicza
4 Nakretka 18 Sprezyna
5) Sruba regulacyjna 19 Podajnik smaru
6 Sruba mocujaca 20 Rdzen osi
7 Sruba mocujaca 21 Uszczelka
8 Nit 22 Kulka stalowa 2 mm
9 Ramie przegubu 23 Korpus gtéwny
10 | Sruba kompresyjna 24/28 | Podktadka miedziana
1" Uszczelka 25 Ztacze wlotu smaru
12 Uszczelka smaru 26 Uszczelka
13 Belka gorna 27 Pierscien uszczelniajacy
14 Korpus
a
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PRZYGOTOWANIE PRZED UZYCIEM URZADZENIA

Wtacz sprezarke powietrza, przygotuj sprezone powietrze od 6 do 8 Bar.

Odkre¢ $ruby obudowy pokrywy zbiornika, odchyl uchwyty korpusu wraz z pokrywa zbiornika, pompa wtrysku smaru i urzadzeniem do
ttoczenia smaru pod katem od 20 do 30 stopni, aby wpusci¢ powietrze od spodu ptyty gumowej dociskowej, wygodnie jest ja wyciaga¢
bez koniecznosci demontazu jakichkolwiek czesci

Maksymalna pojemno$¢ smaru do zainstalowania w zbiorniku smaru wynosi 12 kg, petna instalacja zalezy od potrzeb. Aby zapobiec
tworzeniu sie pecherzy, smar nalezy docisnac i wyréwnac powierzchnie.

Uchwyty wraz z pokrywa, pompa wtrysku smaru, przyrzadami do ttoczenia smaru umieszcza sie pionowo w zbiorniku smaru, mocno
dociska listwe gumowa do powierzchni smaru. Wsunac rurke wlotowa smaru, wkreci¢ Srube mocujaca znajdujaca sie obok pokrywy
zbiornika.Pompa wtryskowa smaru i pistolet do wtrysku smaru sa potaczone  za pomoca przewodu wysokocisnieniowego.

Podtaczy¢ kompresor szybkoztaczka do ztacza wlotu powietrza, przepuscic¢ sprezone powietrze i wtaczy¢ pompe regulujaca cisnie-
nie, tak aby pompa powietrza mogta poruszac sie ruchem posuwisto-zwrotnym i podawac powietrze przez mufe. Na poczatku pracy
pompy wtryskowej smar stopniowo bedzie wypetniat rurke pompy ttokowej, a ciSnienie smaru rowniez bedzie wzrastato stopniowo
po zadziataniu wstepnym. Predko$¢ ruchu posuwisto-zwrotnego pompy wtryskowej zmniejsza sie, az do koricowego zatrzymania,
nastepnie ci$nienie wewnetrzne pompy osiaga réwnowage, a cinienie rowniez osiaga maksymalna wartos¢. Jesli nacisniety zostanie
spust z pistoletu wytrysnie smar. Pompa wtryskowa smaru bedzie kontynuowata swoj ruch posuwisto-zwrotny, aby uzupetni¢ smar.
Gdy smar ponownie wypetni rurke pompy ttokowej, cisnienie smaru rowniez osiagnie wartos¢ maksymalna, a pompa wtryskowa
smaru zatrzyma ruch posuwisto-zwrotny W ten sposdb pompa wtryskowa smaru pracuje w sposéb przerywany. W momencie zatrzy-
mania pompy wtryskowej smaru ruch posuwisto-zwrotny najwyzsze ci$nienie smaru, konieczne jest sprawdzenie wszystkich czesci
taczacych w celu upewnienia sie, ze nie ma przeciekow.

KONSERWACJA SPRZETU

1. Sprezone powietrze powinno by¢ filtrowane, aby nie dopusci¢ do przedostawania sie zanieczyszczen do pompy powietrza.

2. Sprezone powietrze nie powinno przekraczac ciénienia 8 Bar.

3. W czasie spoczynku odtaczy¢ przewod powietrzny i pociagnad za spust pistoletu do usuniecia smaru, aby zmniejszy¢ wewnetrzne
ci$nienie w urzadzeniu.

5. Pompe powietrza nalezy regularnie smarowac.

7. Nie uruchamia¢ maszyny, gdy w zbiorniku jest zbyt mato smaru, aby zapobiec nagrzaniu pompy ttokowej i uszkodzeniu czesci.

8. Prace zwiazane z czyszczeniem i konserwacja powinny by¢ wykonywane regularnie, czyszczac caty uktad smarowania, pistolet.

SCHEMAT BUDOWY I LISTA CZESCI

1 RH2121-D-004 przewod powietrza 42 RH1121-12 zawor zwrotny

2 RH1121-02 Nakretka 43 RH1121-11 uszczelka zaworu

E] GB3452.1-1992 Uszczelka (7.5 x2.65 mm 44 RH1121-13 gniazdo zaworu wlotowego

4 RH1121-03 ztacze "L" 45 RH1121-14 pierscien przelewowy

5 RH1121-04 pokrywa cylindra 46 RH2121-D-005 podktadka

b GB3452.1-1992 Uszczelka ?70x3.1 mm 47 GB/T 859-1987 uszczelka sprezynowa @ 6mm

7 GB/T 6175-2000 Nakretka 48 GB/T 6175-2000 nakretka

8 RH1121-07 uszczelka ttoka 49 RH2121-D-003 rura wlotowa smaru

9 RH1121-06 Ttok 50 RH1121-53 podktadka miedziana

10 RH1121-05 cylinder 51 RH1121-15 ztacze wylotu smaru

1 RH1121-08/26 trzpien ttoka 52 GB/T 65-2000 Sruba

12 RH1121-09 $ruba uszczelniajaca 53 GB/T 859-1987 uszczelka sprezynowa @4 mm

13 GB3452.1-1992 uszczelka P16x2.4mm 54 RH1121-22 sprezyna ttumiaca

14 GB3452.1-1992 uszczelka @20x1.8mm 55 RH1121-21 bloczek

15 RH1121-11 zawor zwrotn: 56 RH1121-20 ptytka

16 RH1121-12 tuleja zaworu 57 RH1121-19 ptytka

17 RH1121-13 sprezyna 58 RH1121-52 uszczelka

18 GB3452.1-1992 uszczelka P17 x2.65 mm 59 RH2121-D-002 pokrywa

19 RH1121-14 ztaczka 60 GB/T70.1-2000 Sruby mocujace

20 RH2121-D-001 gtowica 61 GB3452.1-1992 uszczelka @ 46 x2.50 mm
21 RH1121-23 tuleja 62 RH1121-25 ztacze wlotu powietrza

22 RH1121-17 uszczelka 63 GB3452.1-1992 uszczelka @ 45.3x2.65 mm
23 GB3452.1-1992 uszczelka @16x1.80 mm bb RH2121-D-006 Ttumik

24 GB3452.1-1992 uszczelka ?11.2x1.80 mm 65 RH1121-16 ztaczka

25 RH1121-18 uszczelka "U" UN 12x22x8 mm 66 GB 894-86 pierscien zabezpieczajacy @30 mm

26 RH1121-27 pokrywa uszczelniajaca 67 RH1121-18 uchwyt

27 GB/T 91-2000 czop @3x20mm 68 RH1121-19 pokrywa

28 GB/T 879-2000 czop @3x15mm 69 GB/T 5783-2000 $ruby mocujace M8 x 15 mm
29 RH1121-02 nakretka regulacyjna 70 RH1121-51 sprezyna

30 RH1121-03 trzpien 7 RH1121-A-55 dysk docisko

31 RH1121-04 sprezyna wlotu smaru 72 GB3452.1-1992 uszczelka ?35x2.50 mm
32 GB 308-89 stalowa kulka @6mm 73 RH1121-22 $ruby motylkowe

B8] RH1121-05 ostona trzpienia 74 RH1121-30 zaciski

34 RH1121-06 tuleja sprezyn: 75 GB/T 6184-2000 nakretki nylonowe

35 RH2121-07/08 dysza 76 GB/T 5783-2000 $ruby mocujace Mé x 16 mm
36 GB3452.1-1992 uszczelka @ 24 x2.40 mm 77 RH1121-23 pojemnik smaru

37 RH1121-30 rura taczaca 78 RH1121-26 kotka

38 GB3452.1-1992 uszczelka @14 x2.65mm 79 GB 894-86 pierscien zabezpieczajac: @16 mm

39 GB3452.1-1992 uszczelka ?20x2.65 mm 80 HYQ-200 pistolet

40 RH1121-10 korpus pompy 81 RH1121-27 pokrywa uszczelniajaca

41 RH1121-25 uszczelka "U" UN8x 14 x 6 mm 82 RH1121-55 przewdd
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BENUTZERHANDBUCH
PNEUMATISCHE FETTPRESSE 12 L
Vielen Dank, dass Sie sich fiir unser Produkt entschieden haben.

Hergestellt nach hohen Standard, wird dieses Produkt, wenn den Anweisungen entsprechend verwendet, und ordnungsgeman
gewartet, lhnen storungsfreien Betrieb garantieren.

N WICHTIG: BITTE LESEN SIE DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG DURCH. BEACHTEN SIE DIE SICHEREN BETRIEBSAN-
FORDERUNGEN, WARNHINWEISE UND VORSICHTSMASSNAHMEN. .

PFEGEN SIE DAS PRODUUKT UND BENUTZEN SIE ES NUR GEMAR DEM FUR IHN BESTIMMTEN ZWECKS. ANDERN-
FALLS KANN ES ZU SCHADEN UND / ODER VERLETZUNGEN KOMMEN, WELCHE ZUM UNWIEDERRUFLICHEN ER-
LOSCH DER GARANTIE FUHREN. BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN FUR DEN ZUKUNFTIGEN GEBRAUCH AUF.

Die pneumatische Fettpresse HT4R795 verwendet Druckluft als Antrieb. Er zeichnet sich durch Zuverlassigkeit, geringen Luftverbra-
uch, hohen Betriebsdruck, bequeme Bedienung, hohe Leistung, geringen Arbeitsaufwand und die Mdglichkeit, hochviskoses Fett
einzuspritzen, aus. Anwendung in Automobil, Landwirtschaft, Industrie.

HAUPTPARAMETER

Druckverhaltnis: 50:1

Druckluft: 6-8 Bar /87-116 PSI
Durchmesser des Zylinders: 70 mm

Hub des Zylinders: 35mm

Leistung: 0,851/ min
Ubertragungsdruck: 300-400 Bar / 4350-5800 PSI
Fassungsvermdgen des Schmierstofftanks: 12 kg

Gewicht des Gerats: 16,5 kg

AuBere Abmessungen: 840 x 360 x 320 mm

FUNKTIONSWEISE UND AUFBAU DES GERATS

Die pneumatische Fettpresse besteht aus Fetteinspritzpumpe, Fettspritzpistole, Hochdruckschlauch, Schnellkupplung, Fettbehalter:
Die Fetteinspritzpumpe ist mit der oberen Luftpumpe und der unteren Kolbenpumpe verbunden. Die Luftpumpe ist die Antriebspum-
pe; mit Hilfe von Druckluft wird die Hubkolbenpumpe in eine Vor- und Rickwarts-Bewegung versetzt, um Schmiermitteldruck zu
erzeugen. Da die zulassige Flache des Zylinderkolbens grofer ist als die Flache des Kolbenzylinders der Kolbenpumpe, kann der
Druck kann deutlich erhdht werden, das richtige Flachenverhaltnis betragt 50 : 1. Bei 6 Bar Druckluft kann der Ausgangsschmierstof-
fdruck 300 Bar erreichen (ohne Beriicksichtigung von Verlusten).
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NR | Name Nr. | Name

1 Spitze 15 Ventilgriff

2 Stutzen 16 Stahlkugel 6 mm

3 Halterung 17 Schmiermittelschlauch
4 Mutter 18 Feder

5 Justierschraube 19 Schmiermittelzufiihrung
6 Befestigungsschraube 20 | Achsenkern

7 Befestigungsschraube 21 Dichtung

8 Niete 22 Stahlkugel 2 mm

9 Schwenkarm 23 Hauptkdrper

10 Kompressionsschraube 24/28 | Kupferunterlegscheibe
1" Dichtung 25 Fetteinlassanschluss

12 Schmiermitteldichtung 26 Dichtung

13 | Oberer Balken 27 Dichtungsring

14 Korper

[ ]

Hégert Technik GmbH  Pariser Platz 6a 10117 Berlin Deutschland
6 Adres producenta/ Adresse des Herstellers/ Manufacturer’s Address/ Aapec npoussogutens
GTV Poland Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Przejazdowa 21, 05-800 Pruszkow. ~www.hoegert.com



HCGERT

echnik

VORBEREITUNG VOR DER VERWENDUNG DES GERATS

Schalten Sie den Luftkompressor ein, bereiten Sie Druckluft von 6 bis 8 Bar vor.

Losen Sie die Gehauseschrauben des Tankdeckels, kippen Sie die Gehdusehalterungen zusammen mit dem Tankdeckel, der Fettein-
spritzpumpe und der Fettpumpvorrichtung in einem Winkel von 20 bis 30 Grad, um Luft unter der Gummidruckplatte einstromen zu
lassen, es ist bequem, sie herauszuziehen, ohne irgendwelche Teile entfernen zu miissen

Die maximale Kapazitat des Fettbehalters betragt 12 kg, die vollstandige Installation hangt von den jeweiligen Bediirfnissen ab. Um
Blasenbildung zu vermeiden, sollte das Fett angedriickt werden und die Oberfldche geebnet werden.

Die Halterungen werden zusammen mit dem Deckel, der Fetteinspritzpumpe und den Fettpumpwerkzeugen senkrecht in den Fett-
behalter gestellt, die Gummileiste wird fest gegen die Schmierflache gedriickt. Setzen Sie das Fetteinlassrohr ein, schrauben Sie die
neben dem Behalterdeckel befindliche Halteschraube ein.

Fettinjektionspumpe und Fettinjektionspistole sind tiber einen Hochdruckschlauch verbunden.

SchlieBen Sie den Kompressor mit einer Schnellkupplung an den Luftansauganschluss an, lassen Sie Druckluft durchstrémen und
schalten Sie die Druckregelpumpe ein, damit sich die Luftpumpe in einer Vor- und Riickwarts-Bewegung bewegen und Luft durch
die Muffe fordern kann. Zu Beginn des Einspritzpumpenbetriebs fillt das Schmiermittel allmahlich das Kolbenpumpenrohr, und auch
der Schmiermitteldruck steigt nach dem anfanglichen Betrieb allmahlich an. Die Geschwindigkeit der Vor- und Riickwarts-Bewegung
der Einspritzpumpe nimmt bis zum endgiiltigen Stillstand ab, dann erreicht der Innendruck der Pumpe das Gleichgewicht und der
Druck erreicht ebenfalls den Maximalwert. Wenn der Abzug gedriickt wird, wird Fett aus der Pistole ausgestof3en. Die Fetteinspritz-
pumpe setzt ihre Vor- und Riickwarts-Bewegung fort, um das Fett nachzufiillen. Wenn das Fett das Kolbenpumpenrohr wieder filllt,
erreicht auch der Fettdruck den Maximalwert und die Fetteinspritzpumpe stoppt die Vor- und Riickwarts-Bewegung. Auf diese Weise
arbeitet die Fetteinspritzpumpe intermittierend. Im Moment des Anhaltens der Einspritzdise, der Vor- und Riickwartsbewegung,
des hochsten Drucks des Schmierfetts, ist es notwendig, alle Verbindungsteile zu tberpriifen, um sicherzustellen, dass keine Lecks
vorhanden sind.

WARTUNG DES GERATES

1. Die Druckluft sollte gefiltert werden, damit keine Verunreinigungen in die Luftpumpe gelangen kénnen.

2. Die Druckluft sollte einen Druck von 8 bar nicht iberschreiten.

3. Trennen Sie im Ruhezustand die Luftleitung und ziehen Sie den Pistolenabzug, um das Fett zu entfernen und den Innendruck im
Gerat zu verringern.

5. Die Luftpumpe sollte regelmaBig geschmiert werden.

7. Lassen Sie die Maschine nicht laufen, wenn sich zu wenig Fett im Behélter befindet, um zu verhindern, dass sich die Kolbenpumpe
erhitzt und Teile beschadigt werden.

8. Reinigungs- und Wartungsarbeiten sollten regelmafig durchgefiihrt werden, einschlieilich der Reinigung des gesamten
Schmiersystems und der Pistole.

KONSTRUKTIONSPLAN UND TEILELISTE.

1 RH2121-D-004 Luftleitung 42 RH1121-12 Riickschlagventil

2 RH1121-02 Mutter 43 RH1121-11 Ventildichtung

Bl GB3452.1-1992 Dichtung (7.5 x2.65 mm 44 RH1121-13 Einlassventilbuchse

4 RH1121-03 Anschluss "L" 45 RH1121-14 Uberlaufring

o) RH1121-04 Zylinderabdeckung 46 RH2121-D-005 Unterlegscheibe

6 GB3452.1-1992 Dichtung @ 70x3.1 mm 47 GB/T 859-1987 Federdichtung @ 6mm

7 GB/T 6175-2000 Mutter 48 GB/T 6175-2000 Mutter

8 RH1121-07 Kolbendichtung 49 RH2121-D-003 Fetteinlassrohr

9 RH1121-06 Kolben 50 RH1121-53 Kupferunterlegscheibe

10 RH1121-05 Zylinder il RH1121-15 Fettauslassanschluss

1" RH1121-08/26 Kolbenbolzen 52 GB/T 65-2000 Schraube

12 RH1121-09 Dichtungsschraube 53 GB/T 859-1987 Federdichtung @ 4mm

13 GB3452.1-1992 Dichtung B 16 x 2.4 mm 54 RH1121-22 Dampferfeder

14 GB3452.1-1992 Dichtung @20x1.8mm 55 RH1121-21 Block

15 RH1121-11 Riickschlagventil 56 RH1121-20 Platte

16 RH1121-12 Ventilhilse 57 RH1121-19 Platte

17 RH1121-13 Feder 58 RH1121-52 Dichtung

18 | GB3452.1-1992 Dichtung 0 17x2.65mm 59 RH2121-D-002 Abdeckung

19 RH1121-14 Verbinder 60 GB/T70.1-2000 Befestigungsschrauben

20 RH2121-D-001 Kopf 61 GB3452.1-1992 Dichtung @ 46 x 2.50 mm
21 RH1121-23 Hiilse 62 RH1121-25 Luftansaugstutzen

22 RH1121-17 Dichtung 63 GB3452.1-1992 Dichtung 0 45.3x2.65 mm
23 GB3452.1-1992 Dichtung @ 16x1.80 mm 64 RH2121-D-006 Schallddmpfer

24 GB3452.1-1992 Dichtung $11.2x1.80 mm 65 RH1121-16 Verbinder

25 RH1121-18 U-Dichtung UN 12x22x8 mm 66 GB 894-86 Sicherungsring @30 mm
26 RH1121-27 Dichtungsdeckel 67 RH1121-18 Griff

27 GB/T 91-2000 Zapfen @3x20mm 68 RH1121-19 Abdeckung

28 GB/T 879-2000 Zapfen @3x15mm 69 GB/T 5783-2000 Befestigungsschrauben M8 x 15 mm
29 RH1121-02 Einstellmutter 70 RH1121-51 Feder

30 RH1121-03 Stift 71 RH1121-A-55 Druckscheibe

31 RH1121-04 Fetteinlauffeder 72 GB3452.1-1992 Dichtung @ 35x2.50 mm
32 GB 308-89 Stahlkugel @6mm 73 RH1121-22 Randelschrauben

33 RH1121-05 Stiftabdeckung 74 RH1121-30 Klemmen

34 RH1121-06 Federhiilse 75 GB/T 6184-2000 Nylonmuttern

35 RH2121-07/08 Diise 76 GB/T 5783-2000 Befestigungsschrauben Mé x 16 mm
36 GB3452.1-1992 Dichtung @ 24 x2.40 mm 77 RH1121-23 Fettbehalter

37 RH1121-30 Verbindungsrohr 78 RH1121-26 Rader

38 GB3452.1-1992 Dichtung @14 x2.65 mm 79 GB 894-86 Sicherungsring @16 mm

39 GB3452.1-1992 Dichtung ©20x2.65 mm 80 HYQ-200 Pistole

40 RH1121-10 Pumpenkdrper 81 RH1121-27 Dichtungsdeckel

41 RH1121-25 U-Dichtung UN8x14x6mm 82 RH1121-55 Kabel
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USER'S MANUAL
HIGH PRESSURE GREASE PUMP 12

Thank you for purchasing our Product. Manufactured to a high standard this product will, if used according to these
instructions andproperly maintained, give you years of trouble free performance.

N IMPORTANT: PLEASE READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY. NOTE THE SAFE OPERATIONAL REQUIRE-

MENTS, WARNINGS & CAUTIONS. USE THE PRODUCT CORRECTLY AND WITH CARE FOR THE PURPOSE FOR

@ WHICH IT IS INTENDED. FAILURE TO DO SO MAY CAUSE DAMAGE AND/OR PERSONAL INJURY AND WILL
INVALIDATE THE WARRANTY. KEEP THESE INSTRUCTIONS SAFE FOR FUTURE USE.

HT4R795 high-pressure grease injector uses compressed as drive, the pump creates the high-pressure by pressing the grease, and the
oil injected by the high pressure. The grease injector is becoming the essential equipment in oil injected industralization. Its features are
good reliability, low air consumption, high working pressure, convienient usage, high efficiency of production, loe labor intension, capability
of injecting grease of high viscidity. Applying in automobile, tractors and ather dynamic machines grease injection aspects.

MAIN TECHNOLOGY PARAMETER:

Pressure ratio: 50:1

Compressed air: 6-8 Bar/87-116 PSI

Air cylinder diameter: 70 mm

Journey: 35mm

Grease transmission velocity: 0,851/ min

Transmission pressure: 300-400 Bar / 4350-5800 PSI
Capacity of grease container: 12 kg

Weight of equipment: 16,5 kg

Outline dimension: 840 x 360 x 320 mm

OPERATION AND STRUCTURE OF EQUIPMENT

High pressure grease injector is composed by grease inject pump, grease inject, high pressure tube, quick changing connector, grease
storage vehicle. The grease inject pump is combined with upper air pump and lower plunger piston pump. Air pump is the driving
pump of plunger piston pump. Compressed air is used to drive the plunger piston pump in reciprocating motion for grease inlet grease
outlet and creating the grease pressure. Becauce of the valid area of the piston of cylinder is bigger than that of cylinder of plunger
piston pump, so pressure can be greatly enhanced. The valid area ratio is 50 : 1 (named as pressure ratio). When 6 Bar compressed air
inputted, the output grease pressure can reach 300 Bar (omit wastage).
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No. | Name No. | Name
1 Gun mouth 15 Valve holder
2 Drill tubing 16 6 mm Steel ball
8 Handle 17 Steel ball place
4 Round head nut 18 Spring
5 Adjust the screw rod 19 | Takes over control
6 Thin nut 20 Core axis
7 Thick nut 21 Seals the nut |
8 Rivet 22 2 mm Steel ball
9 Including contact tag 23 Attachment body
10 | Compression screw 24/28 | Red copper pad
1" Seal filling pice 25 Grease-inlet connector
12 Grease seal 26 Seals the nut |l
13 Roof bar 27 O type seal ring
14 Korpus
[ ]
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PREPARATION BEFORE USING THE DEVICE

Switch on the air compressor, have 6 to 8 Bar compressed air in preparation.

Screw off the dishing houslong screws beside the two sides of tank cover. Tilt the handles of body with the tank cover, grease injection
pump and grease pressing device to an angle of 20 to 30 degrees. To let air enter through the bottom of oil pressure rubber board. It is
convenient to pul lit out without the necessity of uninstalling any parts.

The maximum capacity of lubricant grease to be installed in grease storage tank is 12 kg. Full instalation is depending on requirement.
To prevent the buble from creating, the grease should be pressed and Surface should be planed.

The handles of cars with the cover, grease injection pump and grease pressing devices are placed vertically into the grease storage
tank. Press the rubber board tightly on the grease surface. Insert the grease inlet pipe into the bottom of the cabinet, screw on the
dishing tightening screw beside the tank cover. Install the quick replacing connector in the air source pipe.

The grease injection pump and grease injection gun are connected by the high pressure pipe. The cleaning job should be finished
during the connection. At the beginning of the grease injection pump the grease gradually filled in the pipe of plung piston pump. The
grease pressure also increasing gradually after working project. The velocity of reciprocating motion of grease injection pump decre-
ased. Till the final stop, then the inner pressure of pump reaches the equilibrium. The pressure also reaches the maximum value this
time. If trigger of grease injection pump is pulled, high pressure will inject from the gun. When the grease filled in the pipe of plunge
piston pump again. The grease pressure also reaches the maximum value and the grease injection pump stops the reciprocating
motion. The grease injection pump is thus working discontinuously.

At the time of grease injection pump stop the reciprocating motion highest grease pressure it is necessary to check all connecting
parts to ensure noleak exist.

MAINTENACE EQUIPMENT

1. The compressed air should be filtrated to keep the dirt in air from entering the air pump to abrade the air supply sliding block,
cylinder etc.

2. The compressed air should not sulpass 8 Bar, so as to prevent overloading and effect the longevity of high pressure pipe.

3. While using the high pressure pipe forcing bending and heavy loading is forbidden to prevent damage.

4. During the rest time, the quick replacing connector should be uninstalled and pull trigger of grease injection gun to emit the grease,
so as to decrease the inner grease pressure of the equipment to extend the longevity of high pressure pipe.

5. Lubricant grease should be injected into the air pump regularly.

6.n the disassembling proces, avoid the touching of each part to keep the accuracy of the disassembled parts.

7. Do not run the machine without loads while the grease is insifficent in storage tank, so as to prevent heating the plunge piston pump
to damage parts.

8. Cleaning and maintenance job should be done regularly.

GREASE INJECTOR PART LIST

1 RH2121-D-004 Air tube 42 RH1121-12 Check valve

2 RH1121-02 Air tube Nut 43 RH1121-11 Check valve gasket

E] GB3452.1-1992 0 type seal ring (7.5 x2.65 mm 44 RH1121-13 Grease inlet valve seating

4 RH1121-03 Bend connector 45 RH1121-14 Overflow ring

5 RH1121-04 Cylinder cover 46 RH2121-D-005 Loading board

) GB3452.1-1992 0 type seal ring ?70x3.1 mm 47 GB/T 859-1987 Spring gasket @6 mm

7 GB/T 6175-2000 Turret Nut 48 GB/T 6175-2000 | Turret Nut

8 RH1121-07 Piston Gasket 49 RH2121-D-003 Grease inlet pipe

9 RH1121-06 Piston 50 RH1121-53 Purplr copper gasket

10 RH1121-05 Cylinder 51 RH1121-15 Grease outlet connector

11 RH1121-08/26 Piston pole module 52 GB/T 65-2000 Deck bolt

12 RH1121-09 Seal screw 53 GB/T 859-1987 Spring gasket @ 4mm

13 GB3452.1-1992 0 type seal ring P16x2.4mm 54 RH1121-22 Damping spring

14 GB3452.1-1992 0 type seal ring @20x1.8mm 55 RH1121-21 Gas-supplier slide block

15 RH1121-11 Reverse valve 56 RH1121-20 Clapboard

16 RH1121-12 Valve sleeves 57 RH1121-19 Gas-supplierseatlng

17 RH1121-13 Reverse spring 58 RH1121-52 Paper gasket

18 GB3452.1-1992 0 type seal ring P17 x2.65 mm 59 RH2121-D-002 Gas supplier rover

19 RH1121-14 Slide seating 60 GB/T70.1-2000 Inside hexangular cylinder head bolt

20 RH2121-D-001 Gas supplier 61 GB3452.1-1992 0 type seal ring @ 46 x2.50 mm

21 RH1121-23 Pulling sheath 62 RH1121-25 Air-inlet connector

22 RH1121-17 Sealing gasket 63 GB3452.1-1992 O type seal ring @ 45.3x2.65 mm

23 GB3452.1-1992 0 type seal ring @16x1.80 mm bb RH2121-D-006 Muffler

24 GB3452.1-1992 0 type seal ring ?11.2x1.80 mm 65 RH1121-16 Learning oil caul king

25 RH1121-18 U seal ring UN 12 x 22 x 8 mm 66 GB 894-86 Axis Cir Ciip @30 mm

26 RH1121-27 Sealing cover 67 RH1121-18 Hand butter

27 | GB/T91-2000 Dowel @3x20mm 68 RH1121-19 Top cap

28 GB/T 879-2000 Dowel @3x15mm 69 GB/T 5783-2000 Hexangular head stud bolt M8 x 15 mm

29 RH1121-02 Adjust nut 70 RH1121-51 Presses 0il Spring

30 RH1121-03 Connectlng pole 71 RH1121-A-55 Presses oil disk

31 RH1121-04 Grease inlet spring 72 GB3452.1-1992 0 type seal ring ?35x2.50 mm

32 GB 308-89 Steel bali @6mm 73 RH1121-22 Butterfly shaped nut

B8] RH1121-05 Plunger piston pole 74 RH1121-30 ShacKle

34 RH1121-06 Spring seating 75 GB/T 6184-2000 | Nylon Nut

35 RH2121-07/08 Loading pole module 76 GB/T 5783-2000 Hexangular head stud bolt Mé x 16 mm

36 GB3452.1-1992 0 type seal ring @ 24 x 2.40 mm 77 RH1121-23 Butter Tank

37 RH1121-30 Connecting pipe 78 RH1121-26 Wheels

38 GB3452.1-1992 0 type seal ring @ 14x2.65mm 79 GB 894-86 Axis Cir Ciip @16 mm

39 GB3452.1-1992 O type seal ring ©20x2.65mm 80 HYQ-200 Gun

40 RH1121-10 Pump body 81 RH1121-27 Spare part list

41 RH1121-25 U seal ring UN8x 14 x 6 mm 82 RH1121-55 High pressure pipe

[ ]
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RU

PYKOBOACTBO 3KCIMJIYATALIUU
MHEBMATUYECKWUU CMA34YUK 12 J1 HT4R795
Cnacubo 3a MOKYMNKY Hallero npoaykra. [aHHbIA MPOAYKT U3roTOBJIEH B COOTBETCTBUU C BbICOKUMU CTaHAapTaMu U pacTt

BamM ropbl 6ecnepeboitHoli paboTbl, eCNu OH UCMOMNb3YeTCA B COOTBETCTBMU C HAaCTOAILLEN MHCTPYKLUMEN U AOMDKHBIM 06pa3om
cepBucyeTcs.

BAXKHO: TMOXAJYWCTA, BHUMATEJIbHO  MPOYUTAMTE ~ OAHHYIO  UMHCTPYKUMIO. OBPATUTE
BHUMAHME HA 3KCMYATALUMOHHbBIE TPEBOBAHNA BE3OMACHOCTW, NPEAYNPEXAEHUA W MEPbI
MPEAOCTOPOXHOCTW. MCMONB3YUTE JAHHbBIV MPOAYKT MPABUIBHO AN1A LIEEJIEW, 0J14 KOTOPbLIX OH
MPEOHASHAYEH. HECMOCOBHOCTb COEJIATb 3TO MOXET BbI3BATb MOBPEXIAEHWNE NI TPABMY N
MPUBECTW K AHHYJTMPOBAHWIO TAPAHTUW. MOXKAJTTYNCTA, COXPAHUTE MHCTPYKLIMIO BE3OMACHOCTM
ONA BYAYUETO UCMOJSTIb30BAHNA.

MHeBMaTyecknin cMasouHblii nuctonet HT4AR795 ucnonb3yeT okaTblii Bo3gmyx B kadecTBe npusopa. OHa XapakTepusyeTcs
HafeXHOCTbIO, HU3KMM PacXOfoM BO3fyXa, BbICOKUM pabounM AaBneHueM, ynobcTBOM 1CMONb30BaHNs, BbICOKON 3¢hdeKTUBHOCTbIO,
HU3KWM  YPOBHEM TeXHWYeckoro 0bCiyXMBaHUs, CMOCOBHOCTBIO BMPbLICKMBATL CMasky BbICOKOM BA3KoCTW. [puMeHeHue
B aBTOMOBWNIECTPOEHUM, CENTBCKOM X0O3SACTBE, MPOMbILLIEHHOCTY.

OCHOBHbIE MAPAMETPbI

KoadduumeHT pasnexus: 50:1

CxaTblii Bo3fyx: 6-86ap/87-116 PSI
[vameTp unnmHapa: 70 MM

Xop, umnuHapa: 35 MM
pon3BoanTENbHOCTD: 0,85 n/MuH

[aBneHve nepepaym: 300-400 Bap / 4350-5800 PSI
BMecTtuMocTb baka afis cMasku: 12 kr

Bec eguHuLbl: 16,5 kr

Hapy>Hble pa3mepsbi: 840 x 360 x 320 MM

3KCMNJYATALUA N KOHCTPYKLIUA OBOPYIOBAHUSA

[MHeBMaTWYeCKMIn CMa30YHbIA MWUCTONET COCTOMT M3 CMA30YHOro HACcoca, CMas3o4yHOro MWCToseTa, TPpyObl BbICOKOrO LaBEHMs,
BbicTpOopazbeMHo MydThl, KOHTEMHEpa 411 CMa3Ku.

Hacoc ans Bnipbicka cMaskuv CoefiiHeH C BEPXHUM BO3AYLLHBIM HACOCOM W HUXKHWM MOPLUHEBbIM HAaCOCOM. Bo3ayLuHbIi Hacoc - 310
NPUBOJHOM HACcOC; CXKaTbli BO3AyX UCMOMb3yeTcs AJ1s MPVUBOAA NMOPLUHEBOrO HAcoca B BO3BPATHO-MOCTYNaTeNIbHOM [BWXKEHUN L1
C03[aHVs JaBNeHUs CMa3ku. B cBA3v ¢ TeM, 4To LonycTMas NoLLa6 MOBEPXHOCTY MOPLUHS LUAVHAPA 60sbLUE NOLLAAM NOBEPXHOCTH
MOPLUHEBOrO LNHAPA NOPLUHEBOrO HACcoCa, AABMIeHNe MOXET BbITb 3HAUUTENbHO YBENMYEHO, MPABUIIbHOE COOTHOLLIEHWE NIOLLaAN
nosepxHoctt 50 : 1. Mpy ucnonb3oBaHuy cxatoro Bosayxa 6 6ap faBneHve cMasku Ha Bbixofe MoxeT gocturatb 300 bap (6e3 yueta
notepb).

[ ]
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NR | Name Nr. | Name
1 HakoHeuHwk 15 PykosiTka knanaHa
2 Hacapka 16 CranbHoii LWapuk 6 MM
8 Pykositka 17 CMasoyHas Tpybka
4 Kpbiwwka 18 Mpy>xunHa
5 PerynnpoBoyYHbI BUHT 19 [Mopaua cMasku
[} 3aXXKMMHOW BUHT 20 fAnpo ocn
7 3aXnMHOW BUHT 21 Mpoknapka
8 3aknenka 22 CranbHow wapwk 2 MM
9 [MoBOPOTHbI KPOHLLTENH 23 OcHoBHoW kopnyc
10 KoMnpeccroHrHbIn BUHT 24/28 | MepHas waiiba
1" Mpoknagka 25 BnyckHon natpybok cmasku
12 | CmasouHoe ynnoTHeHKe 26 Mpoknapka
13 BepxHsis banka 27 YnaoTHUTENbHOE KOMbLO
14 Kopnyc

14
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NOAroTOBKA NEPEJ UCMOJIb30BAHWEM YCTPOMCTBA

BruitounTe Bo3ayLLHbIA KOMMpeccop, NOAroToBLTe CKaTbli BO3ayx OT 6 fo 8 bap.

OcnabbTe BUHTBI Kopriyca Kpbilkv 6aka, HakIoHUTe KPOHLLTEWHbI Kopryca BMecTe C Kpbilkoii baka, HacocoM Bripbicka CMasku u
YCTPOICTBOM nofaun cMasku nog yrnom 20-30 rpagycos, 4Tobbl NO3BOANTL BO3MYXY BOWTW U3-M0L PE3NHOBOWM HAaXXUMHOW NAWTbI U
yAo6HO BbITAWWTh ero 6e3 ussneyeHns Kakmx-nubo Yactein. MakcriManbHasi BMECTUMOCTb KOHCUCTEHTHOW CMa3Ky, yCTaHaBIIMBaEMO
B pe3epByap AJ15 CMa3ku, coctanisieT 12 Kr, nofiHasi ycTaHoBKa 3aBUCUT OT BaLUUX notpebHocTeit. [ins npefoTapalleHns obpasoBaHnus
ny3bIpbkoB CMasky CrieflyeT npuxatb, a MOBEPXHOCTb [Oo/KHA ObiTb poBHOW. [lepxaTenu BMecTe C KPbILUKOW, HAcocoM s
BMPbICKNBAHWA KOHCUCTEHTHON CMa3ki, HACOCHBLIMW YCTPOICTBAMU AJIS BMPbLICKMBAHUS KOHCUCTEHTHOW CMasku pacriofiaraotcs
BepTVKasIbHO B pe3epByape C KOHCUCTEHTHO CMa3KoM, MOTHO MPUXKUMALOT PE3UHOBYIO NIEHTY K MOBEPXHOCTU KOHCUCTEHTHOM CMasKu.
BcraBuTb Tpyby Ans Brycka cMasku, BBUHTUTb KPENeXHbI BUHT, PACMOIOXKeHHbIA PSA0M C KPbILLKOV pe3epByapa.

Hacoc 1 n1cToneT Ans BNpbICKUBaHUS CMa3Ku NMOAKIIOYAIOTCS Yepes LWaHT BbICOKOro AaBfeHus.

CoepnyHuTe KoMmpeccop ¢ bbICTPOpasbeMHbIM COefMHEHWEM C NaTPYBKOM Mofaymn Bo3ayxa, MponycTuTe CKatblil BO3AyX W BKIOUUTE
Hacoc perysMpoBaHus AaBeHus, 4Tobbl BO3AYLLHbINA HACOC MOT NepeMeLLaTbCsi B BO3BPATHO-MOCTYNaTelbHOM ABUKEHUM 1 NoaaBaTh
BO3/yX Yepes naTpybok. B Hayane paboTbl MHXEKTOPHOro Hacoca cMaska byeT nocTeneHHo 3anosHsATL TPybKky NopLUHeBOro Hacoca, a
[JaBneHue cMasku ByaeT Take NocTeneHHo Bo3pacTaTh rocsie HavasbHoi paboTbl. CKopocTb BO3BPaTHO-NOCTYNATENLHOMO ABUXKEHUS
VIHXEKTOPHOrO Hacoca yMeHbLUAeTCsl Jo KOHEYHOW OCTaHOBKW, 3aTeM BHyTpeHHee AaBJfieHWe Hacoca [OoCTUraeT paBHOBECHsl, a
[aBieHu1e Takke AOCTUraeT MakcuManbHoOro 3HaueHust. Mpy HaXkaTuu Ha CrycKoBOW KPIOYOK U3 MiucToseTa BbibpackiBaeTcs cMaska.
Hacoc pns BnpbickvBaHWS cMasku NPOAOIIKUT BO3BPATHO-MOCTyNaTeslbHoe ABWKEeHWe, 4Tobbl MonosHUTL cMasky. Korpa cmaska
CHOBa 3aMoNHWT TPybKy NOpPLUHEBOro Hacoca, faBieHe CMasKy Takxe AOCTUIHET CBOErO MaKCUMAasbHOIO 3HaYeHUs, U Hacoc Ans
BMpbICKMBAaHWA CMa3kun NpekpaTuT CBoe BO3BPaTHO-MoCTynaTesbHoe ABUXKeHWe TakuM 0bpa3oM, Hacoc s BrpbICKMBAHWS CMasku
pabotaeT ¢ nepepbiBamMu. Korfa Hacoc 1S BNPbICKMBaHUS CMasku OCTaHaBAWBAET BO3BPATHO-MOCTynmaTeNbHOE ABWXKEHWE npu
HanbonbLUeM AaBeHUM CMa3Ku, HeOBXOAMMO NPOBEPUTL BCE COEAUHUTENbHBIE AeTanu, 4Tobbl yDeanTbCs B OTCYTCTBUM yTeYek.

OBCNTY>KMBAHUE OBOPY[I0BAHUSA

1. CxaTblil BO3AyX [OMKEH ObITb OTGUILTPOBaH, HToObI MPEAOTBPATUTL NoMafaH1e 3arpsi3HEHIA B BO3AYLLIHbIA HAcoC.

2. AaBneHye CKaToro Bo3ayxa He [I0MKHO npeBbiLLaTh 8 6ap.

3. 0TCOEAUHITE BO3/IYLLIHYIO JIMHUIO B COCTOSIHUM MOKOS! 1 HAXKMUTE Ha CMyCKOBOW KPIOYOK NCTONETa, YTObbI yianuTs cMasKy 15 CHUKEHUS!
BHYTPEHHEro JaBfeHus B yCTPOCTBe.

4. Bo3ayLUHbIN HacoC CneflyeT perynsipHo cMasblBarb.

5. He 3anyckaifTe MaLlLMHy, ecniv B pesepByape C/MLLKOM Masio CMaskW, YTobbl MOPLLHEBOI HACOC He HarpeBascs U He NOBpeXAaN AeTanu.

6. PaboTbl Mo 04MCTKe 1 TeXHUYeCKoMy 06CNY)KMBaHMIO OMKHbI MPOBOAUTLCS PETYNAPHO, 04MCTKA BCEi CUCTEMbI CMa3ku, MCToNeTa.

KOHCTPYKTUBHAS CXEMA U MEPEYEHb JETAJIEN.

1 RH2121-D-004 BEHTUNALMOHHas Tpyba 42 RH1121-12 o6paTHbIi knanaH

2 RH1121-02 lanka 43 RH1121-11 YMIOTHEHWE KnanaHa

g GB3452.1-1992 MNpoknagka (7.5 x 2.65 MM b RH1121-13 Ce/10 BNYCKHOro kianaxa

4 RH1121-03 pasbém "L" 45 RH1121-14 06x0fHOe KosbLio

5 RH1121-04 KpblLIKa WAMHApa 46 RH2121-D-005 noaknagka

6 GB3452.1-1992 Mpoknaska P 70x3.1 MM 47 GB/T 859-1987 Npy>XUHHas Npoknaaka 06 MM

7 GB/T 6175-2000 laiika 48 GB/T 6175-2000 raiika

8 RH1121-07 uszczelka ttoka 49 RH2121-D-003 noBoAsLLAs CMa3Ka Tpybbl

9 RH1121-06 MopLueHb 50 RH1121-53 MefHas wanba

10 RH1121-05 UMnMHAP 51 RH1121-15 BbIXO4HON CMa304HbIN GUTUHT]

1 RH1121-08/26 nopLIHeBow Nanew, 52 GB/T 65-2000 BUHTOBO

12 RH1121-09 NIOTHATENbHbI BUHT 53 GB/T 859-1987 NPYXWHHOE YNJoTHEeHNe @ 4mm

13 GB3452.1-1992 Mpoknaska 016 x 2.4 MM 54 RH1121-22 aMopTU3aLMOHHas NpyXWHa

14 GB3452.1-1992 Npoknagka ?20x1.8MM 55 RH1121-21 LIKWB.

15 RH1121-11 obpaTHbIit knanax 56 RH1121-20 nnacTuHka

16 RH1121-12 Brynka knanaxa 57 RH1121-19 nnactuHka

17 RH1121-13 npyxuHa 58 RH1121-52 Npoknagka

18 GB3452.1-1992 Mpoknaska D17 x 2.65 MM 59 RH2121-D-002 KpblLUKa

19 RH1121-14 KOHHeKTop 60 GB/T70.1-2000 KpenéxHble Lypynbl

20 RH2121-D-001 OcHoBa 61 GB3452.1-1992 Mpoknaaka @ 46 x 2.50 MM
21 RH1121-23 BTYSIKa 62 RH1121-25 KoHHekTop Bo3ayxo3abopHukal

22 RH1121-17 Mpoknagka 63 GB3452.1-1992 Mpoknagka @ 45.3 x 2.65 MM
23 GB3452.1-1992 Mpoknaaka @16 x1.80 MM bb RH2121-D-006 Mywutens

24 GB3452.1-1992 Mpoknaska 0 11.2x1.80 MM 65 RH1121-16 coeiMHUTENb

25 RH1121-18 Mpoknagka "U" UN 12 x 22 x 8 MM 66 GB 894-86 CTOMNOPHOE KONbLO @30 MM
26 RH1121-27 NAOTHUTENbHAR KpbilKa 67 RH1121-18 pyKosiTKa

27 GB/T 91-2000 Yonuk @3x20Mm 68 RH1121-19 3acnoHKa

28 GB/T 879-2000 HOonmK @3x15Mm 69 GB/T 5783-2000 KpenéxHble Wypynbl M8 x 15 MM
29 RH1121-02 perynMpoBoyHasi raika 70 RH1121-51 npyxuHa

30 RH1121-03 CTepXeHb 71 RH1121-A-55 HaXXUMHOW ANCK

31 RH1121-04 NpyXMHa BNycka cMasku 72 GB3452.1-1992 Mpoknaaka @ 35 x 2.50 MM
32 GB 308-89 CTanbHoif Wap 0 6mm 73 RH1121-22 6apawkosble BUHTbI

33 RH1121-05 KpblLUKa XBOCTOBMKA 74 RH1121-30 XOMYTbl

34 RH1121-06 NpyXWHHas BTynKa 75 GB/T 6184-2000 HeWI0HOBbIE raifku

35 RH2121-07/08 Hacaaka 76 GB/T 5783-2000 KpenéxHele Wypynb! M6 x 16 MM
36 GB3452.1-1992 Mpoknagka @ 24 x 2.40 MM 77 RH1121-23 KoHTeiiHep Ans cMasku

37 RH1121-30 coefuHUTeNbHas Tpyba 78 RH1121-26 KONECUKM

38 GB3452.1-1992 Npoknagka @ 14 x2.65 MM 79 GB 894-86 CTOMOPHOE KOAbL,O @16 MM

39 GB3452.1-1992 Mpoknagka 20 x 2.65 MM 80 HYQ-200 nucronet

40 RH1121-10 Kopnyc Hacoca 81 RH1121-27 YNIOTHUTeNbHAsA KpbllKa

41 RH1121-25 npoknagka“U” UN8x 14 x 6 MM 82 RH1121-55 nposoj
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